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Abstract of EP0689975 
The plate (22) is made to fix onto the vehicle 
bodywork. It has an elongated structural bar with 
supporting brackets on its ends for the wiper 
blade shafts, and is made from two half-plates 
(22A,22B), each with a recess (46A,46B) shaped 
to receive a part of the bar. The two half plates 
are stuck together along their parting plane (34) 
or joined by fixings such as rivets made in one 
piece with the half-plates. 
The supporting plate halves are moulded from 
plastics or a light alloy, and their edges 
(52A,52B) can be held together by sliding clips 
(54). 
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(54) Piatine-support d*un mecanisme d'essuie glace comportant une plaque-support en deux 
parties 



(57) L'invention propose une piatine-support d'un 
mecanisme d'essuie-glace du type comportant une 
plaque (22) formant support pour divers composants du 
m6canjsme. notamment pour des organes d'entraTne- 
ment des essuie-glace. et qui comporte des moyens 
pour sa fixation sur un elemerrt de la caisse du vehicule, 
et du type comportant au moins un ^l§ment de structure 



de forme allonge (24) fixe a la plaque-support (22) et 
dont un trongon d'extremite libre porte un palrer de sup- 
port pour un arbre d'essuie-glace, caracteris^e en ce 
que la plaque-support (22) est realisee en deux demi- 
plaques (22A.22B) et comporte un logement (46A.46B) 
qui regoit une partie (40) de r6l6ment de structure (24). 
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Description 

La presente Invention concerne une platlne support 
perfectionnee d'un mecanisme d'essuie-glace. 

L'invention concerne plus particulierement une pla- 
tine-support du type comportant une plaque formant 
support pour divers composants du mecanisme 
dessuie-glace, notamment pour des organes 
d'entramement des essuie-glaces. et qui comporte des 
moyens pour sa fixation sur un element de la caisse du 
vehicule. et du type comportant au moins un element de 
structure de torme allongee fixe a la platine-support et 
dont un trongon d'extremite libre porte un palier de sup- 
port pour un arbre d'essuie-glace. 

Selon une conception connue, la plaque support est 
r^alisee sous la forme d'une plaque de t6le piiee et 
d6coup6e, renforcee par des nervures et dont un bord 
est incurve pour constituer un logement semi-cylindrique 
ouvert gui regoit un trongon tubulaire de forme comple- 
mentaire de I'^lemertt de structure allonge, qui est par 
exemple realise sous la forme d'un tube coud^ et clntr6, 
r6l§ment de structure etant fix6 a la plaque-support 
metallique par soudage. 

Le poids de la plaque-support metallique en tole 
epaisse est tres important et sa technique de fabrication 
ne permet pas de s'adapter de maniere simple aux 
formes complexes qu'elle doit presenter, la conrplexit6 
de ses formes etant de plus en plus grand e du fait du 
peu de place disponible dans les compartiments moteur 
pour Tamenagement des m^anismes d'essuie-glace. 

L'invention a pour but de proposer une noiivelle con- 
ception de la plaque-support d'une platine-support qui 
remedie aux inconv^nlents qui viennent d'§tre mention- 
nes. 

Dans ce but {'invention propose une platine-support 
perfectionnee du type mentionne precedemment, cara- 
ct^ris^e en ce que la plaque-support est r^alis^e en 
deux demi-piaques et comporte un logement qui regoit 
une partie de Telement de structure. 

Selon d'autres caract^ristiques de ('invention : 

le logement est constitu6 par deux demi-logements 
dont chacun est forme dans une demi-plaque et 
s'ouvre dans le plan de joint des deux demi-plaques 

les deux demi-piaques sont collies selon leur plan 

de joint ; 

il est pr6vu des moyens d'assemblage des deux 
demi-plaques ; 

les moyens d'assemblage sont des moyens par 
embottement de formes complementaires 
agencies le long d'un bord de la plaque-support ; 
les moyens d'assemblage sont des moyens de ser- 
rage selon une direction sensiblement perpendicu- 
laire au plan g^n^rat de la plaque-support : 
les moyens de serrage comportent des pinces qui 
enserrent des bords en vis-a-vis des deux demi- 
plaques : 



les moyens d'assemblage comportent des moyens 
formant rivets realises venus de mati^re avec les 
deux demi-plaques ; 

les deux demi-plaques sont realisees par moulage 
5 en matiere plastique ou en alliage leger ; 

le logement est un trou qui regoit un trongon de rel§- 
ment de structure et il est pr6vu des moyens d'Immo; 
bilisation axiale et en rotation du trongon dans le 
logement ; 

10 - les moyens d'immobilisation sont des moyens par 
cooperation de formes complementaires ; 
la parol du troncon de Telement de structure com- 
porte une ralnure longitudinale et chacune des deux 
demi-plaques comporte un bord longitudinal repli6 

15 qui est regu au moins partiellement dans la rainure ; 
les moyens d'immobilisation comportent au moins 
un element transversal de verrouillage qui est regu 
a rirrterieur du trongon de I'element de structure ; 
Pelement transversal de verrouillage est realise venu 

20 de matiere par moulage avec une demi-plaque ; 

I'element transversal de verrouillage est un 6l6ment 
rapporte qui traverse la parol du logement et qui est 
regu a Tinterieur du trongon de I'element de structure 

25 - ie trongon de r6l6merrt de structure est coll6 dans 
le logement ; 

les moyens pour la fixation de la plaque-support 
comportent des trous pour le passage de corps 
appartenant k des organes de fixation tels que des 
30 vis qui sont formes dans au moins un insert ; 

au moins un insert est noy6 lors du moulage d'une 
demi-plaque ; 

au moins un insert est retenu entre les deux demi- 
plaques. 

35 

D'autres caracteristiques et avantagesde invention 
apparaitront k la lecture de la description d^taillee qui va 
suivre pour la comprehension de laquelle on se report- 
era aux dessins annexes dans lesquels : 

40 

La figure 1' est une vue sch^matique en perspective 
illustrant une platine-support dun m6canisme 
d essuie-glace ^quipe de paliers de supports, r^al- 
isee selon I'^tat de la technique ; 

45 - la figure 2 est une vue sch^matique en perspective 
d'un exemple de realisation d'une plaque-support 
constitute par deux demi-plaques moulees selon 
l'invention, en association avec un trongon d'6l§- 
ment de structure ; 

50 - les figures 3 a 5 sont des vues schematiques, en 
section selon la ligne 3-3 de la figure 2 qui illustrent 
trois variant esde realisation pour I'agencementd'un 
insert ; 

les figures 6^11 sont une serie des schemas qui 
55 illustrent les diff§rentes variantes de realisation des 
moyens d'assemblage des deux demi-plaques de la 
plaque-support ; 

les figures 1 2 ^ 1 5 sont des vues schematiques illus- 
trant differentes variantesde realisation des moyens 
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d'immobilisatlon de relement de structure par rap- 
port ^ la plaque-support ; et 
les figures 16 et 17 sent deux vues schematlques 
en section selon la ligne 16-1 6 de la figure 2 qui ilius- 
trent deux variantes de realisation pour la fixation de 
la plaque-support selon I'invention. 

On a represente sur la figure 1 une platine-support 
20 pour un mecanisme d'essuie-glace. 

Selon une conception connue. la platine-support 20 
conrtporte une plaque-support 22 et un element de struc- 
ture allonge de forme tubulaire 24 dont chacun des 
trongons libres d'extremite 26 est regu dans un manchon 
28 appartenant a un support 30 qui regoiX a rotation un 
arbre 32 d'entratnement d'un essuie-glace (non 
represente} auquel il transmet un mouvement qui lui est 
appliqu§ par une manivelle 34. 

Selon )a conception illustree sur la figure 1, la 
plaque-support 22 est une plaque en tole epaisse 
decouple emboutie et pliee dont un bord 36 est con- 
forme pour delimiter un logement semi-cylindrique 
ouvert 38 qui regoit un trongon intermediaire cylindrique 
40 du tube de structure 24 qui lui est soude, par exemple 
par des points 42 realises par soudage par resistance. 

La plaque-support 12 comporte des trous 34 pour 
la fixation et le passage de differents conposants 
appartenant au mecanisme d'entralnement des essuie- 
glace, ainsi que des lumieres 46 prevues pour recevoir 
des Elements 48 de fixation de la plaque-support 22 sur 
la caisse du vehicule (non representee). 

Conformement a Tinvention, et comme cela est illus- 
tre notamment sur la figure 2. la plaque-support 22 est 
realisee sous ia forme de deux demi-plaques 22A et 22B 
moulees, par exemple en matiere plastique, qui sont 
relives entre elles selon un plan de joint 34 sensibiement 
median par rapport a I'^paisseur globale de la plaque- 
support 22. 

Chacune des deux demi-plaques 22A, 22B com- 
porte une partie centrale principale plane 44A, 44B qui 
se prolonge par une partie de forme generate tubulaire 
46A, 468 dont chacune delimite interieurement un demi- 
logement semi-cylindrique 48A. 488. 

Les deux demi-logements 48A et 46B soiit agenc^s 
en vis-a-vis I'un de I'autre et delimitent ensemble un trou 
axial debouchant qui constitue le logement qui revolt le 
trongon 40 de r6l6ment allong6 de structure 24. 

Dans le mode de realisation illustr6 sur la figure 2. 
chacune des deux demi-plaques 22A, 22B comporte un 
bord longitudinal recti ligne 50 A. SOB qui se prolonge par 
un bord de d'assemblage ou de liaison, repli6 k 90*" vers 
Text^rieur, 52A, 52B pour permettre le serrage mutuel 
des deux demi-plaques, selon une direction sensibie- 
ment perpendiculaire au plan de leur portion plane prin- 
cipal 44A et 44B par des pinces 54 qui peuvent par 
exemple §tre mises en place par couiissement sur les 
bords 52A, 528 formant glissieres et qui sont regus dans 
Tencoche interieure en forme de rail 56 de chacune des 
pinces 54. 



Afin d'assurer dans les meilleures conditions la fix- 
ation de la plaque-support 22 sur un element de struc- 
ture de la caisse du vehicule, ou la fixation de 
composants du mecanisme d*essuie-glace sur la 
5 plaque-support 22. i) est prevu au moins un insert metal- 
lique 58 dans lequel peuvent etre formes differents trous 
de fixation dont les axes 60 sont schematises sur la fig- 
ure 3. 

Dans la premiere variante de realisation illustree sur 
10 la figure 3, I'insert 58 est agence entre les deux demi- 
plaques 22A, 22B dont chacune comporte un logement 
62A, 62 B de forme complemerrtaire de celle de Tinsert. 

Dans la variante de realisation illustree sur la figure 

4, les faces oppos^es 64A et 648 de I'insert 58 
15 s'etendent en regard d'un ou plusieurs trous 66A, 66B 

prealablement realises dans les deux demi-plaques 
22A. 22B. 

Dans la variante de realisation illustree sur la figure 

5, c'est la face superieure 68A, 68B de chacune des 
20 deux demi-plaques 22A, 22B qui regoit un insert 58A, 

58B qui est noye dans ia demi-plaque correspondante 
lors du moulage de cette derniere. 

Dans la vue schematique partielle en perspective 
illustree sur la figure 6. les moyens d'assemblage entre 

25 les deux demi-plaques 22 A, 22 B sont constitues par une 
serie de trous 70A formes dans le bord longitudinal 50A 
de la demi-plaque 22A et par une serie de prons cylin- 
driques 72B formes venus de matiere sur la face 
interieure du bord longitudinal SOB et qui sont regus dans 

30 les trous 70A a la maniere de corps de rivets, I'assem- 
blage final etant par exemple realise par collage et/ou 
par thermofusion des pions 72B. 

Le collage peut. d'une maniere generate, etre utilise 
comme moyen d'assemblage et de fixation principale ou 

35 complementaire entre les surfaces en vis-a-vis des deux 
demi-plaques 22A, 228 selon le plan de joint 34. 

La figure 7 est une vue schematique axiale en bout 
qui illustre des moyens d'assemblage entre les deux 
demi-plaques 22A, 22B par emboTtement mutuel entre 

40 le bord de liaison S2B rabattu a 90° et une rainure ou 
encoche 74 A formee dans I'autre demi-plaque 22 A sous 
la forme d'un bord de liaison replie en U 52A. 

Le bord de liaison 528 peut etre irttroduit dans 
I'encoche 74A transversalement pour permettre une 

45 articulation du type a char ni ere entre les deux demi- 
plaques 22A, 228 ou il peut y etre introduit en couiisse- 
ment longitudinal. 

Sur la vue schematique de la figure 8, on a 
represente une variante de la figure 6 dans laquelie le 

50 bord longitudinal SOB de la demi-plaque interieure 22B, 
realisee en metal, comporte des corps de rivets 76B real- 
ises venus de matiere qui sont regus dans des trous 70 A 
du bord longitudinal SOA de la demi-plaque 22A pour le 
sertissage ulterieur de leurs tetes 788. 

55 Dans la variante de realisation illustree sur la figure 
9, le bord longitudinal SOB comporte un pion 808 qui est 
embo?te eiastiquement dans un trou 70A et dont la t§te 
82B traverse, par deformation eiastique. letrou 70Apour 
obtenir un phenomene d'emboTtement eiastique. 
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Dans la va* - :a de realisation illustree sur la figure 
6, le bord loner.,.:: SOB de la demi-plaque 22B com- 
porte un pion ;;>':ndrique 848 qui s'etend a travers un 
trou 70A de la demi-plaque 22A et qui, apres assem- 
blage, regoit un coin de blocage 86 qui provoque I'ecar- 
tement radial exterieur de son bord d'extremite 88 pour 
assurer I'assemblage et le serrage mutuel des deux 
demi-plaques 22A et 228. 

Dans la variante de realisation schematisee sur la 
figure 11. les deux demi-plaques sont realisees en une 
seuie piece et elles sont reliees entre elles au niveau du 
logement qui regoit Telement allonge de structure 24 
pour constituer une sorte de pince qui est refermee sur 
le trongon, par exemple par des rivets 90. 

II est par ailleurs necessaire d'assurer I'immobilisa- 
tion en rotation et selon la direction axiale, de Telement 
allong6 de structure 24 par rapport a la plaque-support 
22. 

II est d'abord possible de realiser. ou de completer 
cette immobilisation, par collage du trongon 40 de 1*616- 
ment 24 qui est regu dans le logement de la plaque-sup- 
port. 

Dans la variante de realisation illustree sur la figure 

12. le trongon 40 de I'elemerrt 24 qui est regu dans le 
logement 48A, 48Bpresente, en section transversale, un 
profit qui n est pas de revolution et qui est regu dans les 
deux demi-logements 48A. 48B de formes complemen- 
taires s'opposant ainsi a toute rotation relative du trongon 
40 par rapport a la plaque-support 22. 

Dans la variante de realisation illustree sur la figure 

13, le trongon 40 connporie une rainure longitudtnale 92 
qui s*6tend radialement vers Tint^rieur et chacun des 
bords rabattus de liaison 52A, 52B s'etend radialement 
vers I'interieur et est regu dans la rainure 92. 

La rainure 92 constitue ainsi un moyen d'immobili- 
sation en rotation du trongon 40 par rapport k la plaque- 
support 22 et constitue en meme temps un moyens 
d'assemblage entre les deux demi-plaques 22 A et 22 B. 

Sur le schema en perspective de la figure 14, on a 
repr6sent6 sous la forme d un pion 94 et d'un coin 96 
deux elements transversaux de verrouillage qui peuvent 
§tre emmanch§s k force entre les deux demi-plaques 
22A, 22B au niveau de leurs bords de liaison 52A. 52B, 
ou traverser des trous prevus a cet effet dans les parois 
semi-cylindriques46A, 46B pour etre ensuite regusdans 
des trous compl6mentaires 98 et 100 formes dans la 
parol du trongon 40 de I'el^ment allonge de structure 24. 

Dans la variante de realisation illustree sur la figure 
15, un bord longitudinal de liaison rabattu 52 A de la 
demi-plaque 22A est regu dans une rainure 92 du 
trongon 40 tandis que le bord lorigitudinat de liaison 52 
et de la demi-plaque 22B comporte des pions 102B qui 
sont prevus pour etre embo7tes elastiquemerrt dans des 
trous correspondants 64 formes dans la paroi tubulaire 
du trongon 40. 

On a represents sur la figure 16 des moyens pour 
relier la plaque-support 22 a une piece en forme de 
plaque 106 appartenant a la caisse du vehicule. 



A cet effet, les bords longitudinaux 108A, 108B des 
deux demi-plaques 22A et 22B dans lesquelles sont 
formees des lumieres 46A et 46B sont Sloignes trans- 
versalement Tun de I'autre par rapport au plan de joint 

5 34 et constituent une fourche qui regoit I'element 1 06, un 
axe formant rivet 1 08 etant regu dans les lumieres 46A 
et 46B et dans un trou 1 10 ou une lumiere de I'element 
en forme de plaque 106. 

Dans la variante de realisation illustree sur la figure 

TO 17, I'element formant rivet 108 est par exemple realist 
venu de matiere avec la demi-plaque 22A et il est regu 
dans un trou 1 12 form6 dans le bord 108B de la demi- 
plaque 22B. la lumiere pour le r6glage de la fixation pou- 
vant par exemple §tre realisSe dans I'element en forme 

15 de plaque 106. 

Revendications 

1. P latin e-support (20) d'un mecanisme d'essuie- 
so glace du type comportant une plaque (22) formant 

support pour divers composants du mecanisme, 
notamment pour des organes d'entralnement des 
essuie-glace. et qui comporte des moyens pour sa 
fixation sur un element de la caisse du v6hicule, et 

25 du type comportant au moins un Element de struc- 
ture de forme allonge (24) fix6 k la plaque-supp^ort 
(22) et dont un trongon d'extremite libre (26) porte 
un palier de support (30) pour un arbre d'essuie- 
glace (32), caracterisee en ce que la plaque-support 

30 (22) est realisee en deux demi-plaques (22A, 22B) 
et comporte un logement (46A, 46B) qui regoit une 
partie (40) de r6l6ment de structure (24). 

2. Platine-support selon la revendication 1, cara- 
35 ct6risee en ce que le logement est constitu6 par 

deux demi-logements (48A, 48B) dont chacun est 
torm§ dans une demi-plaque (22A, 22B) et s'ouvre 
dans le plan de joint (34) c^es deux demi-plaques. 

40 3. Platine-support selon I'une des reverxiications 1 ou 
2. caracterisee en ce que les deux demi-plaques 
(22A, 22B) sont coll6es selon leur plan de joint (34). 

4. Platine-support selon Tune quelconque des reven- 
45 dications pr6c6dentes, caracterisee en ce qu'il est 

prevu des moyens d'assemblage des deux demi- 
plaques (22A. 22B). 

5. Platine-support selon la revendication 4, cara- 
50 cterisee en ce que les moyens d'assemblage sont 

des moyens par emboTtement de formes complS- 
mentaires agencees le long d'un bord (550A. SOB) 
de la plaque-support (22). 

55 6. Platine-support selon la revendication 4. cara- 
cterisee en ce que les moyens d'assemblage sont 
des moyens de serrage (54) selon une direction sen- 
siblement perpendiculaire au plan general de la 
plaque-support (22). 
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7. Platine-support selon la revendication 6, cara- 
cterisee en ce que les moyens de serrage com- 
portenl des pinces (54) qui enserrent des bords en 
vis-a-vIs (52A. 52B) des deux demi -plaques (22A, 
22B). 5 

8. Platine-support selon Tune quelconque des reven- 
dications 4 a 6. caracterisee en ce que les moyens 
d assemblage comportenl des moyens formant riv- 
ets realises venus de matiere avec les deux demi- io 
plaques (22A. 22B). 



17. Platine-support selon Tune quelconque des reven- 
dications prec^entes. caracterisee en ce que les 
moyens pour la fixation de la plaque-support com- 
portent des trous pour le passage de corps apparte- 
nant a des organes de f ixation tels que des vis qui 
sont formes dans au moins un insert (58). 

18. Platine-support selon la revendication 17 prise en 
combinaison avec la revendication 9, caract6ris§e 
en ce que au moins un insert (58A, 588) est noye 
lors du moulage d une demi-plaque (22 A, 228). 



9. Platine-support selon Tune quelconque des reven- 
dications precedentes. caracterisee en ce que les 
deux demi-plaques (22 A, 228) sont fealisees par /5 
moulage en matiere plastique ou en alliage leger 

10. Platine-support selon Tune quelconque des res^en- 
dications precedentes, caracterisee en ce que le 
logement est un trou qui re9oit un tronpon (40) de :v 
Telement de structure (24) et en ce qu'il ett pr^vu 
des moyens d'immobilisation axiale et en rotation du 
trongon (40) dans le logement. 



19. Platine-support selon la revendication 17, cara- 
cterisee en ce que au moins un insert (58) est retenu 
entre les deux demi-plaques (22A, 22B). 



11. Platine-support selon la revendication 10 car a .r 
ctehsee en ce que les moyens d immobilisation sort 
des moyens par cooperation de formes conip»emen 
taires (48A. 48B). 



12. Platine-support selon ia revendication ^^, car a :i. 
cterisee en ce que la paroi du troncon (40) de le»^- 
ment de structure (24) comporte une ramufe 
longitudinale (92) et en ce que chacune des oeui 
demi-plaques (22A. 22B) comporte un bord longitu 
dinal replie (52A, 52B) qui est regu au moms pa»t»e» 
lement dans la rainure (92). 

13. Platine-support selon la revendication 10. cara- 
cterisee en ce que les moyens d'imnrx)biiisaton 
comportent au rrioins un element transversal de vet * 
rouillage (94. 96) qui est regu a Tinterieur du troncon 
(40) de reiement de structure (24). 



14. Platine-support selon la revendication 13. cara- 
cterisee en ce que I'element transversal de verromi- 
lage (102B) est realise venu de matiere par mouiage 
avec une demi-plaque (22B). 



15. Platine-support selon la revendication 13. cara- 
cterisee en ce que reiement transversal de verrouit- 5.- 
lage est un element rapporte (94. 96) qui traverse la 
paroi du logement et qui est regu a Tinteneur du 
trongon (40) de reiement de structure (24). 

16. Platine-support selon Tune quelconque des reven- 5S 
dications precedentes, caracterisee en ce que le 
trongon (40) de reiement de structure (24) est colle 
dans le logement. 
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